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-nar det galler plast

Skardata — Riktvarden

B ea rbet n i n g Fenolplast Epoxiplast Esterplast Ag;dg(ljlst A;:r;g{lr;ﬂ- Ka;lf::tat- Etenplast Akrylplast Acetalplast Propenplast Styrenplast Il:i'l‘:'jlglgpcI::sht Vin)lgIII;Iscirid-
PF EP uP Nylatron Torlon® PC PEHD PMMA POM PP PS Fluorosint® PVC
Svarvning | sisppningsvinkel 8-10 8-10 8-10 5-15 5-15 5-15 5-15 4-15 10-15 80-90 5-10 5-15 5-15
spanvinkel 15-25 15-25 15-25 5-30 7-15 0-6 15-25 0-4 10-15 15-25 0-25 4-10 15-20
stallvinkel 50 — 60 50 — 60 50 — 60 0-45 45-90 0-30 45-90 0-30 0-30 10-20 0-30 0-30
skérhastighet 200 - 300 150 —200 150 — 200 150 - 200 90 - 240 200 - 300 90-135 90180 150 — 220 90-135 50 - 1000 50 - 150 3001000
;"f;rr:j/”\/garv 0,25-0,5 0,1-0,5 0,1-04 0,1-05 0,1-0,65 0,1-05 0,1-0,5 0,1-0,2 0,1-0,25 0,1-0,8 0,7-1,0 02-0,3 0,3-05
spantjocklek 03-05 03-05 03-05 <5 <6 <6 <6 <6 <6 <6 <2 <6 <6
Spiral- slappningsvinkel | 1015 10-15 10-15 10-20 0 5-10 1015 3-8 8-10 90 - 120 5-10 10-15 5-15
borrning spanvinkel 15-25 15-25 15-25 10-30 - 0-10 15-25 0-4 15 -30 15-25 3-5 0-5 7-12
spetsvinkel 90 — 100 80 — 90 80 — 90 118 118 80120 90 — 118 90 — 118 118 90— 118 90— 140 100 - 130 90— 100
Skahastighot 50 - 80 40-70 40-70 60— 120 30-80 50— 100 60— 180 60— 120 90— 180 60— 180 100200 30-70 700800
matning 02-05 0,02-004 | 005-03 0,1-03 0,08-0,4 0,1-05 0,1-05 0,1-0,3 0,1-0,25 0,1-05 0,02-05 0,15-0,2 01-05
Frasning | sizppningsvinkel 5-18 5-18 5-18 5-15 5-15 5-15 5-15 2-10 20 5-15 5-25 5-15 25-30
spanvinkel 20-30 20-30 20-30 5-20 7-15 0-5 5-15 1-5 10-15 0-8 0-5 0-6 20-30
skarhasfighet 1000 —2000 | 10002000 | 200 —800 300 — 900 150 — 240 200 — 800 300 — 900 90 — 180 300 — 900 300 — 900 100200 60 — 150 100 — 180
matnihg 0,5-0,8 0,5-0,8 0,2-0,8 0,1-0,4 0,15-0,9 0,2-05 0,15-0,5 0,1-0,25 0,1-04 0,15-0,5 02-05 0,2-0,3 03-05
Cirkel- slappningsvinkel 128 12 12 30-40 15 10-15 30-40 0108 30-40 30-40 30-40 30-40 15-20
sagning 0-40SS
spanvinkel 0-15 5-15 5-15 5-8 0-15 0-10 5-8 Py 4-8 5-8 5-8 2-6 1-3
Kingdiameter 250 - 350 250 - 350 250 - 350 150 — 300 250 - 350 150 — 400 250350 150 — 400 150 — 300 250 - 400 200 -300 250 300 250 -300
Kiingfjocklek 2-4 1-4 1-4 2 - 1,0-3,0 2 2 2 2 1,5-3 2-3 2-4
delning 4-8 6-20 6-20 6-30 - 5-15 4-10 3-12 2-9 4-10 3-12 3-8 2-3
skarhastighet | 5000 - 4000 1500 2000-2400 | 1200—1800 | 1800-2400 | 2000-4000 | 500-1500 | 1200-2000 | 1200—1800 | 500—1500 | 1000-4000 | 500-2000 | 1500-2000
Band- slappningsvinkel | 15-30 15-30 15-30 30-40 15-30 25-40 10-15 15-30 20-40 10-15 30-40 15-20 30-40
sagning
spanvinkel 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 0-8 3-6 512 5-8 3-6 0-8 5-8 5-8
pandbredd 15-30 15-30 15-30 3-20 10-30 10-30 15-30 3-25 10-30 15-30 10-25 15-30 15-30
bandtjocklek 08-15 08-15 08-15 0,8-20 0,8-20 10-1,5 08-2 0,81 1-2 08-2 08-15 08-15 0,8-10
delning 3-12 3-12 3-12 2-8 3-12 2-5 3-12 2-4 2-7 3-12 2-6 3-5 3-5
skarhastighet | 1000-2000 |  20-25 20-25 | 1000-4000 | 200-500 | 600—1200 | 200-500 | 1000-2000 | 30-100 200-500 | 600-1500 | 600-1500 | 1200—1500

Tel. 042/25 38 00




